Patiex

TECHNICKY LIST

Pattex Wood Super 3

Vodovzdorné disperzni lepidio

VLASTNOSTI

vysoka pevnost spoje

po vytvrzeni transparentni

bez rozpoustédel

odolné proti plisobeni vody (vhodné i pro exteriér)
tepelna odolnost podle Watt 91>7N/mm?

odolava starnuti

Spoj je po vytvrzeni pruzny, pretiratelny

a Setrny k nastrojiim

témé&F neomezené vyuziti také pro naroéné druhy dfevin
pfidanim tuzidla Ponal TuZzidlo D4 - je mozno na dobu 8
hodin dosahnout kvality DIN EN 204/D4

po uplynuti 8 hodin se lepidlo vraci na kvalitu

DIN EN 204/D3

OBLASTI POUZITI

Pattex Wood Super 3 je vodovzdorné bilé disperzni lepidlo na bazi
polyvinylacetatu urené na lepeni dfeva a pfibuznych materiald.
Je vhodné na montazni a konstruk¢ni lepeni v interiéru i exteriéru
(napf. okennich a dvefnich ram0 a kfidel), velkoplosné lepeni
(napf. vrstvenych lisovanych desek na dfevotfiskové desky na
parapetech), lepeni sparovek (napf. kuchyrnské pracovni desky)
a na v8echny druhy lepeni ve vnitfnich prostorach se silnym
klimatickym kolisanim a vihkostnim zatizenim.

PRIPRAVA POVRCHU

Lepené povrchy musi byt suché, zbavené prachu a mastnoty
a lepené dily do sebe musi pfesné zapadat. Specialni druhy
dfevin jako napf. tykové dfevo, umyijte rozpoustédly, které
jsou bézné v prodeji. Vihkost dfeva by se méla pohybovat
v rozmezi od 8 do 12 %. VysSi vihkost dieva prodluzuje dobu
vytvrzeni lepidla.

ZPRACOVANI

Lepidio nanaSejte jednostranné v tenké vrstvé Stétcem,
plastovou stérkou, valeCkem na lepidlo nebo strojovym zafizenim
na nanaseni lepidla. Na tvrdé dfevo, masivni a exotické dreviny

s pracovnimi nastroji s obsahem Zeleza (nebezpecCi zabarveni).
Lepené plochy spojte po dobu oteviené doby a zalisujte, napf.
svorkami. Oteviend doba zavisi na teploté mistnosti, vihkosti
vzduchu a dfeva, hrubosti nanosu lepidla. Pfi teploté mistnosti
+23 °C je oteviena doba cca 12 min. Dily spojte, kdyZ je lepidlo
jeSté vihké. Lisovaci doba zavisi na pracovnich podminkach
(teplota, savost, nanesené mnozstvi, vihkost a rozmérova
presnost). Lisovaci tlak by mél dosahnout min. 2 kp/cm?
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(2 bary), pfi tvrdém dfevu a HPL deskach 3-5 kp/cm? (3-5
bar(l). Pfi lisovani za tepla zpracovavejte materidl az po
vychladnuti (cca po 2 hodinach).

NEPREHLEDNETE

Material zpracovavejte pfi teploté nad +5 °C (teplota mistnosti,
materidlu a lepidla). lhned po dokonCeni prace s lepidlem
oCistéte pracovni naradi studenou vodou. Nanosy lepidla
nebo zaschlé zbytky se daji odstranit po nékolikerém ponofeni
do vody. Po vytvrzeni nespotiebovaného obsahu odlozte na
misto uréené obci k ukladani odpadu. Vice informaci naleznete
v bezpecnostnim listu produktu. Hodnota pH Pattex Wood
Super 3 je cca 3. U specialnich druhil dfeva neni zadna zména
zabarveni, pokud nebylo lepidlo nanasené kovovymi, Zelezo
obsahujicimi nastroji. Zménu zabarveni odstranite podle
okolnosti 2% az 3% vodnym roztokem kyseliny Stavelové.
PFi zhoustnuti lepidla vlivem nizkych teplot, ho do pivodniho
stavu dostanete pomalym zahfivanim a soustavnym michanim.
NesniZuje se tim kvalita.

Plastova lahev: 250 g a 750 g




SKLADOVANI

12 mésici od data vyroby pfi skladovani v originalnim
uzavieném baleni v suchém prostfedi. Chrarite pfed teplotami

pod +5 °C.

Hustota cca 1,1 g/cm®
Teplota zpracovani nad +5 °C (teplota mistnosti,
materialu a lepidla)
Spotiebha cca 150 g/m? podle nasakavosti podkladu
Pevnost spoje spliiuje DIN EN 204/D3
cca 12 min pfi +23 °C (pro D3)
cca 10 min pfi +23 °C (pro D4)
Hodnota pH cca 3
Koneéna pevnost po 24 hod.

Lisovaci doba:*
Lepeni dfeva cca 15-20 min pfi +20 °C
cca 25-30 min pfi +10 °C
Lepeni HPL desek cca 40 min pii +20 °C

cca 25 min pfi +40 °C
cca 15 min pfi +60 °C

*Tyto hodnoty plati pfi normalnich podminkach.

UPOZORNENI:

Tyto informace vychazeji z nasi soucasné trovné poznatki. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vife, spoleénost neruci
za zadné konkrétni viastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sdm piesvédcil, Zze za danych okolnosti neni potfeba zajistit
dodate¢né informace, ucinit dodate¢na opatfeni ¢i ovéfit uvedené informace. Uvedenim téchto informaci pozbyvaji dfive
uvedené informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:

Henkel CR spol. s r.o.,

U Prhonu 10, 170 04 Praha 7
tel: 220 101 101
www.pattex.cz



