Postup pri skladovani a preprave A\ SATIAM®
produktu SATJIAM stfechy-okapy-trapézy

Neprevazet s previsem Manipulovat jen Vykladat
ve vymezeném prostoru vysokozdviznym vozikem
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Spravné uchyceni pasu Nevykladat vice baliki Skladovat pod plachtou
najednou nebo pod pristfreSkem
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Pri skladovani vyspadovat Neskladovat na slunci Nepouzivat Ghlovou brusku
pro odtékani vody

VSEOBECNE POKYNY

Pri prevzeti zakazky, pfed pocatkem montaze se ujistéte, Ze je zakazka kompletni a nevykazuje zjevné vady. Provedte kontrolu typu, materialu,
barevnosti, délky a po¢tu kusl dodanych vyrobku.

Je-li dlivod k reklamaci z dGvodu vyskytu vady zjistitelné pfed zahajenim montaze, nebo na za¢atku montaze, nesmi byt montaz zahajena, nebo
musi byt pferusena a dodavatel musi byt neprodlené pisemné vyrozumén. Do vyjadieni vyrobce se nesmi vyrobky montovat. Naroky po montazi
nebudou uznany.

Dbejte na to, aby se vyrobky nedostaly do styku s agresivnimi latkami a barevnymi kovy, zvlasté pak s médi, vodou obsahujici ionty médi, a to
véetné spojeni vznikajici stékajici vodou nebo materiély, které mohou zplsobit zménu elektrického potenciélu, ani s vyrobky médi pokovenymi,
vapnem, cementem a jinymi pojivy, kyselinami, louhy, zplodinami hofeni, latkami obsahujicimi dehet a jinymi agresivnimi chemickymi latkami.
U hlinikovych plecht zamezte i styku s oceli, a to véetné spojeni vznikajiciho stékajici vodou.
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PODMINKY SKLADOVANI

Dobu skladovani omezte na minimum. Neni dovoleno skladovani nezakrytych vyrobk(. V ptipadé kratkodobého skladovani (max. 1 tyden), skla-
dujte vyrobky pod plachtou a zajistéte odvétrani. Originalni pfepravni obal neni urcen ke skladovani vyrobku.

Je-li nutna doba skladovani delSi nezZ jeden tyden, umistéte vyrobky v suché a vétrané mistnosti a ponechte je odkryté s volnym pfistupem
vzduchu ke véem vrstvam. Pozinkované a aluzinkové plechy opatrete navic vrstvou konzervaéniho oleje. Naolejovani a pasivace pozinkovanych
a aluzinkovych plechli provedena vyrobcem tvofi ochranu pred bilou korozi pouze béhem prepravy.

V piipadé zateceni vody, mezi jednotlivé plechy, nebo jejiho zkondenzovani mize dojit ke vzniku elektrického ¢lanku, a nasledné korozi. Plechy,
které byly ovinéeny béhem prepravy nebo skladovani, osuste a nasledné jednotlivé pasy prolozte tak, aby byla zajisténa volna cirkulace vzduchu.
Pozinkované a aluzinkové plechy po osuseni zkontrolujte a opatfete vrstvou konzervaéniho oleje.

Plechy ulozené v balicich nebo ve svitcich nesmi byt skladovany na volném prostranstvi nebo v mistech vystavenych plsobeni vihkosti a teplot-
nim zménam.

Zvlastni pozornost vénuijte vykladce v zimnich podminkach a naslednému skladovani ve vytapénych skladech. V dlsledku znacnych teplotnich
rozdill vznika kondenzat.

Lakované plechy jsou z vyroby opatieny ochrannou folii, ktera je uréena vyhradné k ochrané povrchu plecht pfed mechanickym poskozenim.
PouZiti ochranné félie nezbavuje povinnosti zabezpecit a chranit plechy béhem skladovani a zpracovani proti plsobeni chemickych a pové-
trnostnich vlivi a plsobeni vihkosti. Pfi skladovani delSim neZ 2 tydny je nutno odstranit z vyrobkd ochrannou folii a jednotlivé dily krytiny
proloZit tak, aby byla umoznéna volna cirkulace vzduchu mezi jednotlivymi dily a vyloucit kondenzaci. Pfi nedodrZeni téchto pravidel hrozi
vznik bilé koroze.

PFi skladovani a dopravé dbejte, aby plechy nebyly vystaveny nadmérnému sluneénimu zareni a vysokym teplotam. Pfi skladovani v nevhodném
prostfedi, vniknuti vihkosti pod folii nebo pfi nadmérném zahfati plecht miZe dojit ke zméné prilnavosti folie k povrchu vlivem degradace lepi-
dla. Pri teplotach materialu pod 15 °C mUZe dochazet k vétsi pridrznosti folie k podkladu, coZ zplisobuje pracnéjsi odstranovani folie a moznost
ulpivani lepidla na povrchu vyrobku.. Dojde-li v dlisledku tohoto k ulpéni lepidla na povrchu plechu odstrante je benzinovym Gisticem. VZdy dbejte
na co mozna nejkratsi kontakt povrchu plechu s rozpoustédlem. Je zakézano pouzivat k Cisténi abrazivni prostredky. Maximalni doba skladovani
nesmi byt delSi nez 6 mésicu od data vyroby. Pfi nedodrZeni vySe uvedenych pokynu dojde ke ztraté zaruky.

PREPRAVA

Prepravujete-li plechy vlastnim dopravnim prostfedkem, musi mit takovy automobil loznou plochu umoziujici bezproblémovou nakladku i vyklad-
ku a jeji délka musi odpovidat délce prepravovanych vyrobkd. Tyto nesmi pfesahovat za hranu automobilu. Spravné uloZeni a ukotveni vyrobkU
béhem prepravy zabrani poSkozeni jejich povrchu.

Pozinkované a aluzinkové plechy béhem prepravy bezpodmine¢né chrarite pfed plsobenim povétrnostnich vlivd.

Vykladku provedte odpovidajicim manipulaénim, nebo zvedacim zafizenim (viz piktograny v Gvodu), nebo pfi ruéni vykladce odpovidajicim po-
¢tem osob tak, aby nedoslo k poskozeni povrchové Gpravy, k ohnuti bo¢nich hran a k nadmérnému prihybu plechd. Nadmérny prahyb plechi
zpUsobuje pozdéji problémy s jejich spravnym slicovanim pfi montazi (natazeni v zamcich) a na reklamace takové vady nebude bran zfetel.

DELENiI A MONTAZ

K déleni plech(i pouZivejte mechanické nlzky, elektrické nlizky, nebo elektrickou prostfihdvacku. Po ukonéeni montaze bezpodminec-
né oCistéte povrch plechl od pilin, tfisek a jinych nedistot. Pouziti Ghlové brusky je zakazano!

Jakékoliv dodatecné ohyby plechu provadéjte pouze pfi teploté plechu i okolniho prostfedi nad 5°C.

VSechny fezné hrany, poSkrabana mista a jina posSkozeni povrchu,k nimz dojde pfi montazi zapravte spravkovou barvou dle pokynd
uvedenych na obale.

Pro spojovani a kotveni pouzivejte pouze doporuceny spojovaci a kotevni material. Pro pozinkované a aluzinkové plechy pozinkovany,
nebo nerezovy, pro hlinikové plechy nerezovy, nebo hlinikovy.

UDRZBA

Jednotlivé typy povrchovych Gprav pouZivejte tak, aby svou odolnosti odpovidaly agresivité prostredi v dané lokalité.

Bez ohledu na umisténi stavby provadéjte (minimalné jednou rocné) prohlidky a Gdrzbu zabudovanych plechd (tyka se i krytiny), zabranite tak
jejich predCasnému starnuti. Pfipadné poskozeni povrchové Upravy oéistéte a opravte spravkovou barvou.

Pri znecisténi povrch odistéte. Pro CiSténi doporucujeme pouzit teplou vodu s béZnym typem saponéatu. Je zakazano pouZzivat abrazivni prostred-
ky (draténky, ocelové kartace, prasky na nadobi a brusné pasty). Pro odstranéni necistot nerozpustnych ve vodé pouzijte benzinovy ¢istic. Pri
¢isténi benzinovym cisticem dbejte nasledujicich zasad:

B Povrch nesmi byt v dlouhodobém kontaktu s touto latkou.

B Pred zapodetim Cisténi je nutné postup odzkouset na vzorku. Jde zejména o kontrolu povrchu po vycisténi.
B Po ocisténi musi byt povrch oplachnut vodou.

Je zakazano pouzivat jina organicka rozpoustédla.
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Stahnéte si montazni navod pro stfesni krytinu

_ Usti nad Labem: +420 477 750 311
Ceské Budéjovice: +420 380 070 171
Plzen: +420 377 010 085

05/2023 Tiskové chyby vyhrazeny.



