Navod na montaz
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Navod na montaz trapézovych plechi

1. Objednavka

Trapézové plechy je mozné pouzit na stiechu se sklonem minimalné 6° (10%) u profild <35 mm a
4° u profilG = 35 mm. Pro fezéni tabuli na rozmér neni zapoditén tkos. Maximalni doporu¢ena délka
jednoho kusu tabule je uvedena v technické specifikaci kazdého profilu. V pripadé, ze délka spadu
prekracuje doporucenou velikost kusu, tabule se spojuji, pficemz potfebnou délku napf. 15,58 m
je tfeba pred objednanim rozdélit zhruba v poloviné a pfipocist prekryti odpovidajici vysce profilu a
sklonu stfechy: >14° (25%) min. 150 mm, < 14° (25%) min. 200 mm. Na fasadach se provede
pri¢né prekryti 100 mm. PFi sklonu stfechy < 14° (25%) se doporucuje utésnit pricna i podélna
prekryti.

Vyrobce neodpovida za rozdily v barvé odstinu, vzhledu povrchu a rozmérovych
odchylkach (v ramci tolerance, kterou u daného vyrobku pfipoustéji normy) mezi
jednotlivymi objednavkami.

Plechy aluzinek a potazené plechy nesméji byt skladovany v tovarnich obalech déle nez
3 tydny od data vyroby. Po uplynuti této doby obal roziiznéte, sejméte z tabuli
ochrannou folii (pokud se vyskytuje) a jednotlivé tabule proloZte slabymi vioZzkami.
Pozinkované plechy lze skladovat pouze v suchych a dobfe vétranych prostorach.
Pokud byly vystaveny vihku béhem piepravy, okamzité tabule od sebe oddélte a
vysuste je - v opaéném pFipadé miiZe dojit k bilé korozi. Celkova doba skladovani nesmi
pFesahnout 5 mésicti od data vyroby.

Plechy bez organického povlaku, s povlakem metalickym o sile Z200, AZ150 a ZA255, je mozné
pouzit uvniti objektd v prostiedi s korozni agresivitou C1 a C2 podle EN ISO 12944-2:1998.

2. Doprava

PFi manipulaci s tabulemi béhem rucni vykladky zajistéte dostatek osob tak, aby se plechy
nemohly po sobé posouvat. Pfi vykladce vysokozdviznym vozikem vénujte pozornost predevsim
tomu, na které strané se nachazi dekorativni vrstva a roztec vidlic voziku zvolte podle délky tabuli.

3. Montaz

Pfed montazi zkontrolujte, zda je konstrukce fadné provedena, tedy Uhlopficky a rovinnost a zda
byl ponechén volny prostor mezi plechem a félii nebo lepenkou. Rozte¢ opérnych bodd by méla
vyplyvat z technického projektu nebo z vypoctll provedenych na zakladé tabulky zatizeni vyrobce.
Poradi pokladani tabuli na stfechu ukazuje obr. 1, na fasadu obr. 2, smér pokladky by pak mél byt
vzdy opaény vi¢i sméru, ze kterého v dané lokalité nejéastéji fouka vitr. Vynalozeni nalezité péce
pfi montdzi prvnich tabuli (pravy Uhel s okapem) zajisti, Ze se plech nebude presouvat k/od okapu
a nebude tudiz vytvaret tzv. ,zoubky". Pokud pouzijeme nadokapni pas, musime pamatovat na to,
aby byl upevné&n zplisobem umozfujicim odvadéni pripadného kondenzatu z félie do okapu. K
montazi profilu T-14 doporucujeme pouzit pokryvacské hrebiky (3,7 x 60 mm) pfibijené smérem k
horni ¢asti viny (obr. 3). U ostatnich profild, v zavislosti na typu konstrukce, farmarské (4,8 x 35
mm, obr. 4) nebo samozavrtné Srouby (5,5 x 35 mm, obr. 5) Sroubované smérem k dolni ¢asti
viny. U okapu, hfebene a na pFicném spoji pfipeviiujeme kazdou druhou vinu, na prostfednich
latich (stfecha a fasada) pak kazdou treti vinu. Hranu okrajovych tabuli pfipeviiujeme na kazdé lati
v posledni viné.

Podle potreby pouzijeme na podélné prekryti 2 - 3 ks spojovaciho dilu (Sroub/nyt) na 1 bm
pirekryti. Hrebik(/Sroubl je primérné zapotrebi cca 5 - 6 ks/m> (v oblastech vystavenych
plsobeni silného vétru pouzijeme Sroubové spoje ve vétsi hustoté). Tésnost spoje garantuji
spojovaci dily vybavené tésnénim z EPDM, které by pfi spravné (kolmo) pribitém hrebiku /
dotazeném Sroubu mélo mirné vycnivat za okraj podlozky.

Pozor - pred pfipevnénim tabule vZzdy sejméte ochrannou félii, v opaéném pfipadé
tésnéni nezajisti spravné priléhani a tésnost!

Hfebenace pripeviiujeme kratkymi srouby (20 mm) "plech k plechu" nejméné kazdych 300 mm po
predchozim utésnéni profilovanym tésnénim, univerzalnim tésnénim nebo PURS paskou (obr. 7).
K montézi ostatnich dilG doporuc¢ujeme klempiiské hiebiky 3,5 x 30 mm (obr. 6). Instalace
snéhovych zachytaéd naéi vyroby na stfechach s velkym sklonem (obr. 8) umozni predejit na jare
opravé/vymeéné okapového systému a zabrani nebezpeci sesunu snéhu na osoby pohybujici se v
blizkosti budovy.

Zkuseni zhotovitelé maji individualni Feseni, ktera mohou byt vyrobcem akceptovana.
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4. Rezani plechu

Je nepiipustné pouzivat k tomuto Gcelu nastroje, které zplisobuji termicky efekt (prudky narlst
teploty), napi. Ghlovou brusku (obr. 9). Zplsobuje to poskozeni organického a zinkového
povlaku, coZ vede k nastupu procesu koroze urychlovaného horkymi pilinami, které se zatavuji do
povrchu tabule. Spravnymi nastroji k tomuto Géelu jsou vibraéni nGzky Nibbler nebo u malych
kus@ ruéni nizky.

Pozor - vyrobce doporucuje zabezpecit natérem nezakryté hrany fezu potazeného
plechu a to také v mistech fezu tovarniho.

5. Pohyb po stiese

Montaz by méla byt zajisténa tak, aby se co nejméné chodilo po jiz pfipevnénych tabulich. Pokud je
to nezbytné, stoupame na podpérné body a dbame na to, aby v podesvi nebyly zbytky po fezani a
pokladce plechu, které by mohly poskodit povrch. Po ukonceni montaze stfechu ocistime od vSech
pilin, hfebikd a dalsich prvk{, které ponechany na stfe$e mohou byt v t&chto mistech zdrojem
koroze.

6.Udrzba

V pfipadé poskozeni povlaku béhem prepravy, montaze a pokladky oSetfime pfesné oznacena
poskozena mista natérem po predchozim ocisténi povrchu od necistot a mastnoty. Na hranach
fez{ nechranénych natérem mize dochézet k odlupovani povlak{. Doporu¢ujeme provést jednou
za rok prohlidku stfechy za icelem nezbytné Gdrzby.
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