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1. Objednavka:

Stiedni panel LAMBDA® miize byt pouZivén na stfechach s miniméalnim sklonem 8° (14%). Stiihani
archd na miru nezohledriuje zkoseni. Maximalni doporuc¢ovana délka archu na jednom Useku ¢ini 8
bm pro profily 25 a 10 bm pro profil 38. V pfipadé, kdy délka spadu pfesahuje doporuc¢ované Useky,
doporucujeme spojovat archy stfidavé. Potfebnou délku je tfeba pred objednavkou rozdélit cca v
1/3, s pfidanim zalozky vhodné pro spad plochy: >14° (25%) min. 200 mm, < 14° (25%) min. 400
mm. Vzdalenost mezi sttidavé spojovanymi archy nem@ze byt mensi nez 500 mm v piipadé zélozky
200 mm nebo 1000 mm v pFipadé zalozky 400 mm (obr. 2). Zplsob nastiizeni hrany na arsich za
Ucelem jejich spojeni znazorfiuje obrazek €. 2. Pokud pouzivame stfeSni panel LAMBDA® bez
7adnych prolisG se zahybem na zacatku archu, pfi spojovani archli mizeme pouzivat ,,Spoj Paneli”. V
pripadé dodrzeni uvedenych pravidel miZeme ptizplsobit mista zaloZek individualnim pozadavkdm,
pri¢emz se doporucuje tato mista dodatec¢né utésnit.

Vyrobce neodpovida za rozdily v barvé odstinu, vzhledu povrchu a rozmérovych
odchylkach (v ramci tolerance, kterou u daného vyrobku pfipoustéji normy) mezi
jednotlivymi objednavkami. Tabule mohou mit lehce zvinény povrch (zejména u
povlaku polyester standard), coZz je béZny jev. Plechy Aluzinek a potaZzené plechy
nesméji byt skladovany v tovarnich obalech déle neZz 3 tydny od data vyroby. Po
uplynuti této doby obal roziiznéte, sejméte z tabuli ochrannou félii (pokud se
vyskytuje) a jednotlivé tabule proloZte slabymi vloZzkami. Pozinkované plechy lze
skladovat pouze v suchych a dobfe vétranych prostorach. Pokud byly vystaveny vihku
béhem prepravy, okamzité tabule od sebe oddélte a vysuste je - v opacném pfipadé
muize dojit k bilé korozi. Celkova doba skladovani nesmi presahnout 5 mésicd od data
vyroby.

Plechy bez organického povlaku, s povlakem metalickym o sile Z200, AZ150 a ZA255, je mozné
pouzit uvnitt objektl v prostiedi s korozni agresivitou C1 a C2 podle EN ISO 12944-2:1998.

2. Doprava:

Vozidla pouzivand k prepravé by méla mit skiifi pFizplsobenou délce tabuli. Pos$kozeni
zakladového natéru nepodléhd reklamaci. Pfi manipulaci s tabulemi béhem rucni vykladky
zajistéte dostatek osob tak, aby se plechy nemohly po sobé posouvat.

3. Montaz:

Pfed montazi je tfeba proveérit spravnost provedeni konstrukce, to jest: UhlopFicky, rovinnost. Pro
samotnou montaz stfesnich desek LAMBDA® vyrobce doporucuje provedeni piného bednéni pokryti a
pouziti délici rohoze (vykres 1A). Aby se zajistilo vzduchoprazdno mezi plechem a folii nebo
lepenkou, vyrobce pfipousti montaz desek na laté - rozvor lati, které je tfeba pokladat smérem od
okapu k vrcholu, je v takovém pfipadé maximalné 200 mm podle vykresu 1B, pficemz posledni 2
laté je tfeba rozmistit tak, aby pfi montazi listy pod hiebena¢em pomoci farmaiskych vrutt 4,8 x 20
mm ,plech k plechu" nedoslo k poskozeni laté.

Poradi pokladani archl na stiede zndzorfiuje obr. 2, zatimco smér pokladani - obr. 3. Dodrzeni
patii¢né pedlivosti pii montazi prvnich archll (pravy Ghel s okapem) ndm umozni vyhnout se utikéni
plechu do/od okapu, a s tim spojenému tzv. ,zoubkovani”. Pokud pouzivame okapové lemovani
musime pamatovat na to, abychom je nainstalovali zplisobem umoZfiujicim odvedeni ptipadnych
produktll kondenzace z flie do okapu. V piipadé pouZiti startovaciho okapového lemovani je tieba
vzhledem k tepelné rozpinavosti plechu pamatovat na to, abychom pfi zakladani arch ponechali
vili (adekvatné k teploté b&hem montaze: vétsi pri vysokych teplotach, zatimco pFi nizkych
teplotach dotlacit bez vile) mezi podateénim zdhybem na archu a zoubkem na spoji, o ktery
zahakneme panel. Pro montaz stfe$niho panelu LAMBDA® jsou pouzivany montazni vruty ,L” (4,2 x
30 mm) &roubované pomoci koncovky s délkou min. 50 mm. Je dlileZité, abychom je $roubovali do
stfedu montazniho otvoru, s dodrzenim uréité vile, coz ndm umozni kompenzovat tepelné pnuti. 2
prvni a 2 posledni archy na kazdé plose pripeviiujeme ke kazdé lati. Ostatni archy upeviiujeme ke
kazdé ze 3 nasledujicich od okapu, pak ke kazdé druhé. Kazdy arch u okapu je tfeba upevnit k lati
dv&ma farmarskymi vruty 4,8 x 20 mm na vné&jéi stran& prolisd. Pokud je to nutné, pak stejnym
zplsobem spojte pFiéné zélozky ne nize, nez v poloviné zalozky a vzdy nad pouZitym ut&sn&nim.

Montéznich $roubl ,L" je primérné zapotiebi cca 4 ks/m? Po pripevnéni prvni tabule a pred
dorazenim kazdé dalsi k tabuli pfedchozi sejméte z tabule ochrannou fdlii. Tabule dorazime
smérem od okapu k hifebenu. Pokud tabule pfekryvame pfi¢né, je nezbytné vyriznout drazku v
délce prekryti u tabuli 1 a 3 (obr. 2) a také u kazdé dalsi tabule na streSe ve stejnych mistech.
U tabule 3 vyfez zmensete 0 20 mm a poté tento kus sklepte nebo sevrete. Poté polozte tabuli 4.
Stejnym zptisobem postupujte az do ukonéeni montaze.

V zavislosti na &ifce plochy stfechy mlize byt zapotiebi ofiznout posledni tabuli. V takovém piipadé
podél hrany stfechy pfipevnéte litu (kontralat), ofiznéte panel do poZadovaného rozméru
zvétseného o 30 mm a mirné jej zahnéte nahoru. Poté jej pripevnéte k listé a celek uzavrete
vétrozdbranou (obr. 4). Pokud maji mit krajni tabule z estetickych dvodd stejnou $iFku, pak po
vymeéreni stfesni plochy a vypoctu meznich Sifek tabuli zahajte montaz prifiznutim a pripevnénim
1 tabule vy$e popsanym zptisobem.
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Pfed pfipevnénim hiebenace nainstalujte podpéru na hfebenace (obr. 5) a k ni hfebenac
priSroubujte farmarskymi Srouby 4,8 x 20 mm minimalné kazdych 300 mm "plech k plechu". Uhel
jeho rozevreni predtim prizplsobte Uhlu stfechy. K montézi dilGi doporuc¢ujeme klempiiské
hrebiky 3,5 x 30 mm.

Zkuseni zhotovitelé maji individualni feseni, ktera mohou byt vyrobcem akceptovana.
4. Rezani plechu:

Je nepfipustné pouzivat k tomuto Gcelu néstroje, které zplsobuji termicky efekt (prudky narlst
teploty), napf. Ghlovou brusku (obr. 6). Zplsobuje to po$kozeni organického a zinkového
povlaku, coz vede k nastupu procesu koroze urychlovaného horkymi pilinami, které se zatavuji do
pgvrchu tabule. Spravnymi nastroji k tomuto G&elu jsou vibraéni ntizky nebo u malych kusd ruéni
nuzky.

Pozor - jednou z podminek pFi uplatnéni zaruky je zabezpeceni nezakrytych hran fezu
potaZeného plechu natérem.

5. Pohyb po stiese:

MontaZz by méla byt zajisténa tak, aby se co nejméné chodilo po jiz pfipevnénych tabulich. Pokud
je to nezbytné, stoupame na podpérné body a dbame na to, aby v podesvi nebyly zbytky po fezani
a pokladce plechu, které by mohly poskodit povrch. Po ukonéeni montaze stfechu ocistime od
véech pilin, hiebikl a daldich prvkl, které ponechdny na stfe$e mohou byt v téchto mistech
zdrojem koroze.

6. Udrzba:

V pripadé poskozeni povlaku béhem prepravy, montaze a pokladky oSetfime presné oznacena
poskozena mista natérem po predchozim ocisténi povrchu od necistot a mastnoty. Na hranach
ezl nechranénych natérem mize dochazet k odlupovani povlakli. Doporuc¢ujeme provést jednou
za rok prohlidku stfechy za icelem nezbytné Gdrzby.
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